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Lacquisition et la maitrise de la compétence
« optimiser la mécanisation d’un emballage papier
_ carton » participent a la mise en ceuvre des activités
DEVELOPPER, - OBTENIRUNE et fonctions suivantes : la conception de ’'emballage

OPTIMISER ET VALIDER T HIRCDEOR

3 L’EMPLOYABILITE carton en vue de la mécanisation (qui reléve de la
LES COMPETENCES ET LA MOBILITE

PROFESSIONNELLES & & B fonction étude) et industrialisation de ’emballage
(qui reléve de la fonction méthode).

@ Prositionnement individuel du candidat.

[ é P e o °
@ Parcours de formation adapté entre 3 et 10 jours Beneficiaires
en fonction du positionnement. Salariés des entreprises de lintersecteur papier
@ Evaluation des connaissances et des compétences carton travaillant sur la conception, la logistique et
acquises en fin de formation. la commercialisation de la conception d’emballage.

Référentiel d’activités
@ Exploiter les dossiers de conception réalisés

@ Optimiser la fabrication d’un packaging pour une ligne de conditionnement

@ Sélectionner les moyens de transformation carton et de palettisation adaptés

Certification inscrite au Répertoire Spécifique « fiche n® RS5499 « Optimiser la mécanisation d’un emballage papier carton

UNIDIS
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Référentiel
de compétences

Q Exploiter les dossiers

de conception réalisés,
en prenant en compte les
contraintes techniques connues

afin de répondre aux attentes du
client.

@ Optimiser la fabrication
d’un packaging pour
une ligne de conditionnement,
en intégrant les contraintes
de production, afin d’obtenir
les produits finis dans les temps

prévus et avec la qualité
souhaitée.

@ Sélectionner les moyens
de transformation carton
et de palettisation adaptés,
en intégrant les contraintes
industrielles, afin d’obtenir un

produit conforme au prototype
réalisé.

. CERTIFICAT DE COMPETENCE
. PROFESSIONNELLE

Criteres
d’évaluation

@ Les données d’entrée provenant de la conception 2D/3D d’un systeme
d’emballages sont identifiées.

@ Les performances techniques d’un systeme d’emballage ont été caractérisées
et sont prises en compte.

@ Les équipements de conditionnement sont connus.

@ Le processus et l'organisation de la production sont maitrisés.
@ Les tests sur ligne de production sont organisés.

@ Les emballages sont validés lors de controles en production.

@ Les performances sont analysées a posteriori, dans le cas ou elles ne sont pas
optimales, des évolutions sont proposées.
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@ Les moyens de production et les matiéres d’ceuvres identifiés pour la
transformation sont adaptés selon le dossier de fabrication.

@ Les contraintes industrielles sont prises en compte lors de la conception.

@ La faisabilité et 'industrialisation d’un systeme d’emballage sont déterminées
et justifiées.




